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nazwa przedmiotu

Podstawy projektowania
oprzyrzagdowania
technologicznego

Fundamentals of Machining Fixture
Design

Kod przedmiotu

WIMMWCNI-PPOT

Jezyk wyktadowy polski
Profil studiow ogolnoakademicki
Forma studiéw niestacjonarne

Poziom studiéw

studia | stopnia

Rodzaj przedmiotu

wybieralny

Obowigzuje od naboru

2022

Forma zaje¢,
liczba godzin/rygor,
razem godz., pkt ECTS

W 4/+, C 4/-, L 16/+, razem: 24 godz., 3 pkt ECTS

Sposob realizacji zajec
(wskazac sposab i liczbe
godzin dla okreslonej formy
zajec)

Zajecia realizowane stacjonarnie
W 4/+, C 4/-, L 16/+, razem: 24 godz.

Przedmioty
wprowadzajace

Nazwa przedmiotu / wymagania wstepne:

Grafika inzynierska / umigjetno$¢ sporzgdzania dokumentacji
rysunkowej i odczytywania rysunku ztozeniowego.

Techniki wytwarzania 2 / znajomo$¢ podstawowych technik obrobki
Sskrawaniem.

CAD dla mechanikéw / umiejetnos¢ modelowania elementéw czesci
maszyn w oprogramowaniu CAD.

Mechanika technika 1/ umiejetno$¢ wyznaczania reakcji podporowych
w uktadach ptaskich i tréjwymiarowych

Semestr/kierunek studiéw

semestr VI / mechanika i budowa maszyn / specjalnos$¢: techniki
wytwarzania
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odpowiedzialna za przedmiot

Maszyn

Skrocony opis przedmiotu

Podstawowe pojecia i klasyfikacja oprzyrzgdowania technologicznego.
Oprzyrzadowanie technologiczne uniwersalne i specjalistyczne.
Sposoby ustalania przedmiotu obrabianego, narzedzi, uchwytow.

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Budowa i typowe rozwigzania konstrukcyjne oprzyrzgdowania
technologicznego
Wyktady:

1. Wiadomosci podstawowe o przyrzadach i uchwytach. Elementy
i zespoty w uchwytach obrobkowych / 2 / Podstawowe pojecia z
zakresu uchwytéw i przyrzagdow obrobkowych. Cel stosowania
oprzyrzadowania technologicznego. Optacalno$¢ stosowania
przyrzaddw i uchwytéw obrébkowych specjalnych.




2. Ustalenie i zamocowanie przedmiotu w uchwycie obrébkowym. / 2/
Definicja baz produkcyjnych. Zasady doboru baz obrébkowych.
Ustalanie, zamocowania, oparcie i podparcie przedmiotu
obrabianego. Wyznaczanie bledow ustalenia i uchwytu.

Cwiczenia:

1. Ustalenie przedmiotéw przed obrobkg skrawaniem / 2 / Tworzenie
schematow ustalenia przedmiotu z wykorzystaniem symboli
normatywnych.

2. Wyznaczanie wartos$ci bledow ustalenia i uchwytu / 2 / Obliczanie
wartosci bteddw ustalenia i uchwytéw, a takze ich sktadowych dla
wybranych rozwigzan konstrukcyjnych oprzyrzgdowania
technologicznego.

Cwiczenia laboratoryjne:

1. Projektowanie uchwytu obrébkowego z wykorzystaniem narzedzi
CAD - informacje wstepne / 2 / Wydanie zadania projektowego:
»Opracowanie uchwytéw obrébkowych do realizacji procesu obrobki
skrawaniem dzielonego korpusu przektadni zebatej”.

2. Projektowanie uchwytu obrébkowego z wykorzystaniem narzedzi
CAD - samodzielna praca studentow / 12 / Konsultowanie biezacych
probleméw studentdw w zakresie realizowanego zadania
i monitorowanie postepow.

3. Projektowanie uchwytu obrébkowego z wykorzystaniem narzedzi
CAD — ocena projektéw / 2 / Weryfikacja spetnienia zalozen
projektowych i ocena koricowa projektow.
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4. Karty katalogowe uchwytow i przyrzadéw obrébkowych.

Efekty uczenia sie

W1 / Ma wiedze z zakresu podstawowych poje¢ dotyczacych
elementdéw uchwytow obrébkowych / K_W04

W2 / Ma zaawansowang wiedze w zakresie okreslania sposobu
ustalenia, zamocowania, podparcia i oparcia przedmiotu podczas
projektowania procesu obrobki cze$ci maszyn i urzadzen / K_W06

W3 / Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie metodyki projektowania
uchwytéw obrébkowych specjalnych, a takze okreslania bfedow
ustalenia i uchwytow / K_W12

U1/ Potrafi wykonywac schematy ustalenia przedmiotéw obrabianych
z wykorzystaniem znormalizowanych symboli / K_U10

U2 / Potrafi wykonywa¢ modele brytfowe elementéw ustalajgcych
i mocujgcych, a takze zestawia¢ je w formie zfoZen z
wykorzystaniem oprogramowania CAD / K_U11




U3/ Potrafi wykorzysta¢ wykonane modele do dalszej realizacji zadan
zwigzanych z przygotowaniem dokumentacji technologicznej /
K U16

K1 /Jest krytyczny wobec posiadanej wiedzy w obszarze
projektowania uchwytéw obrobkowych oraz rozumie konieczno$c¢ jej
poszerzania, w tym poprzez zasieganie opinii ekspertow / K_K02

Metody
i kryteria oceniania
(sposob sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zakfadanych
efektéw uczenia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia na podstawie oceny
z zajec laboratoryjnych i cwiczen audytoryjnych.

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie ocen czgstkowych
uzyskanych z wejsciéwek oraz ocen uzyskanych podczas realizacji
zadan tablicowych — wszystkie oceny muszg by¢ pozytywne.
Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sq na podstawie: oceny projektu
realizowanego samodzielnie — ocena musi by¢ pozytywna.
Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest: uzyskanie pozytywnych
ocen cwiczeri i laboratoriow.

Osiggniecie efektow W1, W2, W3 - weryfikowane sg podczas
wejsciowek na ¢wiczeniach audytoryjnych.

Osiggniecie efektu U1, K1 - weryfikowane jest podczas ¢wiczen.
Osiggniecie efektu U2, U3, K1 — weryfikowane jest na podstawie
wykonania zadania projektowego.

Oceny osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Ocene bardzo dobra otrzymuje student, ktoéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 81-90%.

Ocene dobra otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnos¢ / obcigzenie studenta w godz.

. Udziat w wyktadach / 4

. Udziat w laboratoriach / 16

. Udziat w éwiczeniach / 4

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow / 14
. Samodzielne przygotowanie do laboratoridw / 8
. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen /6

. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0
. Realizacja projektu / 0

10. Udziat w konsultacjach / 6

11. Przygotowanie do egzaminu /0

12. Przygotowanie do zaliczenia / 10

13. Udziat w egzaminie / 0

CoONOODOANWN~

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 68 godz./ 3 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 30 godz. /

1 ECTS

Zajecia powigzane z dziatalno$cig naukows; 52 godz. / 2,5 ECTS




